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Diese Betriebsanleitung ist giiltig fiir:

Typ Bestellnummer

LC-10 ID / No 10031

Briefzahlmaschine fiir bis zu 10mm dicke Briefe, Breitformat bis C4, mit in-
tegriertem, programmierbaren Batch-Zahler und grossem Auffangkasten
382mm. Eingangsspannung: 100...120VAC/60Hz und 200...240VAC/50Hz

LC-10 IR ID / No 10032

Briefzahlmaschine fiir bis zu 10mm dicke Briefe, Breitformat bis C4, mit in-
tegriertem, programmierbaren Batch-Zahler, Automatik Start/Stop und gross-
em Auffangkasten 382mm. Eingangsspannung: 100...120VAC/60Hz und
200...240VAC/50Hz

Version dieser Dokumentation: BA_ MM_LC-10_ 1802
Release: 1.5

Datum: 25.01.2019
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1 Herstellererklarung

Herstellererkldrung nach der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il B

Der Hersteller: MAAG MERCURE AG, Webereistrasse 59, CH-8134 Adliswil
www.maag-mercure.swiss — Tel. +41 (0)44 710 40 41

erklart hiermit, dass die Dokumenten— und Briefzahlmaschine LC-10 den grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der Maschinen Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entsprechen.

Die technische Dokumentation fir diese Dokumenten— und Briefzahlmaschine wurde nach Anhang
VIl Teil B erstellt. Der Hersteller verpflichtet sich, diese technischen Unterlagen einzelstaatlichen Stel-
len auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Diese Dokumenten— und Briefzahlmaschine entspricht weiter der:
. Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

. Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
. EMV- Richtlinie 2004/108/EG

Firma, Ort: MAAG MERCURE AG, CH-8134 Adliswil
Datum: 14. Februar 2018

Vorname, Name: Hans E. Maag, Geschaftsleiter

W %@%
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Symbol- und Hinweiserkldrung

Symbole: Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemaR Bedienungsanlei-

tung.

Bitte beachten Sie die Bedeutung folgender Symbol- und Hinweiserklarungen. Sie sind in Gefahren-
stufen unterteilt und klassifiziert nach ISO 3864-2.

© © ©

Version 1.5

GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Kérperver-
letzungen (Invaliditat) die Folge.

WARNUNG

Bezeichnet eine mogliche gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Kérperver-

VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschaden sowie leichte oder
mittlere Kérperverletzungen die Folgen.

HINWEIS

Bezeichnet allgemeine Hinweise, niitzliche Anwender-Tipps und Arbeitsempfeh-
lungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und Gesundheit des Per-
sonals haben.
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2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Vor dem Benutzen:

Bitte lesen Sie alle in dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrten Informationen auf-
merksam durch.

Sie geben wichtige Hinweise fiir die Bedienung, Sicherheit und Wartung der Ma-
schine. Die Maschine ist funkentstort und entspricht den Regeln der Technik.

Diese Betriebsanleitung dient als Grundlage, um die Dokumenten— und Briefzdhlmaschine sicher-
heitsgerecht einzusetzen und zu betreiben. Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshin-
weise, sind von allen Personen zu beachten, die an bzw. mit der Dokumenten— und Briefzdhlmaschi-
ne arbeiten. Darlber hinaus sind die fir den Einsatzort jeweils geltenden Regeln und Vorschriften zur
Unfallverhiitung zu beachten.

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Dokumenten— und Briefzdhlmaschine aufzube-
wahren.

Wird die Dokumenten— und Briefzidhimaschine zweckentfremdet, falsch be-
dient oder nicht fachgerecht repariert oder gewartet, so kann keinerlei Haftung
fiir eventuelle Schiden gewdihrleistet werden!

2.3 Vorsichtshinweise

Vorsichtshinweise beim Erstellen der Betriebsbereitschaft —> Maschine ist aus-
zuschalten bei:

¢ Einstellen des Formatschiebers und Stapelwinkels nach Formatgrosse
¢ Auswechseln von Verschleissteilen

¢ Funktionsstorungen (wie z.B. Couvert-Stau oder seitlichem Bandlauf)

Version 1.5 6
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WARNUNG

Die Dokumenten— und Briefzihimaschine darf nicht eingesetzt werden:

* in Feucht- und Nassbereichen.

. bei Temperaturen unter 10°C oder tber 50°C

. in Bereichen mit leicht entflammbaren Medien

. in Bereichen mit explosiven Medien

. in stark verschmutzter oder staubhaltiger Umgebung
. in aggressiver Umgebung (z.B. salzhaltige Atmosphére)

Vorsichtshinweise bei eingeschalteter oder laufender Maschine:

¢ Keinerlei Manipulationen vornehmen
¢  Transportgummiband nicht berthren
¢ Hande nicht abstitzen auf Transportsystem

¢ Halten Sie die Hande, lange Haare, Schmuckketten usw. vom ganzen Trenn— und
Transportbereich fern.

Version 1.5 7
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3 Beschreibung der Dokumenten— und Briefzahlmaschine

3.1 Aligemeines

Die automatische Dokumenten— und Briefzahlmaschine LC-10 zahlt zuverlassig bis zu 12000 Doku-
mente und Briefe des Formats C5 und eignet sich fir alle handelstiblichen Briefe der Formate C6/5
bis C5 sowie C4 / C4 Pocket-Couverts.

Es kdnnen auch jegliche Art von Formulare, Abstimmtalons, Karten oder Briefschaften von mindes-
tens 80gr/m2 gezahlt werden.

Die Maschine verfiigt auch Uber eine programmierbare Batch-Funktion, welche es erméglicht, einen
Sollwert vorzugeben. Nach dessen Erreichen stoppt die Maschine automatisch und man kann die ab-
gezdhlten Einheiten aus dem Auffangkasten entnehmen. Durch erneutes Driicken der Start-
Funktionstaste lauft die Maschine weiter, bis der vorgegebene Sollwert wiederum erreicht ist.

Der Totalisator ermittelt ebenso die Gesamtzahl.

Die Maschine verfiigt Gber eine einfache und bequeme Bedienung bei kleinem Platzbedarf. Der auto-
matische Funktionsablauf erfordert nur noch das Nachlegen von Brief— oder Formularstapeln.

Optional kann die Maschine auch mit einer Automatik Start-/Stopp Funktion ausgeristet werden
(Modell LC-10 IR). Diese ermdglicht kein manuelles Ein— und Ausschalten mehr.

Die Maschine lauft an, sobald ein Dokumenten oder Briefstapel in den Formatschieber eingelegt wird
und stoppt automatisch mit einer Verzégerung von ca. 3-4 Sekunden nach Durchlauf des letzten Do-
kumentes resp. Briefes.

3.2 Funktionsbeschreibung

Die Band-Geschwindigkeit ist nicht variabel und lduft mit einer Geschwindigkeit von ca. 70cm/s. Sie
ist optimal auf Brief-/Formularlangen von C6/5 bis C4 eingestellt. Durch das Betatigen eines Kipp-
schalters an der Front der Maschine kann das Forderband jederzeit angehalten werden.

4 Aufstellungsanleitung
4.1 Transport

Fir den Transport der Dokumenten— und Briefzéhlmaschine entfernen Sie den Formatschieber von
der Maschine.

Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung zum Versand oder De-
portation.

Version 1.5 8
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4.2 Inbetriebnahme der Dokumenten— und Briefzahlmaschine

1. Die Dokumenten— und Briefzahlmaschine ist auf eine waagrechte und feste Unterlage zu stellen.
Der Stapelkasten muss auf der Standflache aufliegen.

2. Die Dokumenten— und Briefzahlmaschine an eine geerdete Steckdose (2-polig plus Erde) an
230VAC oder 115VAC mit dem mitgelieferten Netzkabel gemass Typenschild anschliessen.

Zum Erstellen der Betriebsbereitschaft ist die Maschine immer auszuschalten
(Kontroll-Lampe darf nicht leuchten!)

3. Die Maschine lasst sich durch Verstellen der beiden hinteren Maschinenfiisse ausrichten.

4, Kontrolle, ob die Maschine waagrecht oder mit leichter Neigung gegen die Frontseite steht
(max. 2%). Falls notig, die Maschinenfilisse zusatzlich Unterlegen.

5. Einsetzen des Formatschiebers in die seitlichen Formatschiebefiihrungen und nach Erreichen der
gewiinschten Position mit beiden Randelmuttern arretieren.

4.3 Stromversorgung
Die Stromversorgung wird wie folgt spezifiziert:

90...132VAC/60Hz und 180...264VAC/50Hz

Beachten Sie hierfiirimmer das Typenschild auf der Riickseite der Maschine!

Version 1.5 9
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5 Bedienungsanleitung

5.1 Normalbetrieb
o Hauptkippschalter auf der linken Seite der Maschine einschalten (Kontroll-Lampe leuchtet).

° Die funf Transportrollen durch axiale Verschiebung ihrer Hebelarme in den Lagern an der Riick-
wand moglichst zentriert ausrichten.

o Briefumschlage oder Dokumente gleicher Breite zusammenstellen, alle Verschlussklappen der
Briefumschlage gleichseitig ausrichten.

o Formatschieber entsprechend der Briefumschlag-/Dokumentbreite mit Zugabe von ca. 2 mm
einstellen und fiir lange Formate entsprechend nach links ausziehen.

. Stapelwinkel im Auffangkasten entsprechend der Briefumschlaggrosse einstellen.

o Mit der linken Hand einen Briefumschlag-/Dokumentenstapel fassen, alle gleichseitig nach oben
ausgerichtet einlegen.

Erst bei laufendem Transportband den Brief-/ Dokumentenstapel anlegen, so
dass immer der unterste Briefumschlag etc. zuerst erfasst wird!

o Die gezahlten Briefe oder Dokumente aus dem Stapelkasten nehmen und weitere Brief-/
Dokumentenstapel nachlegen.

o Weitere Briefstapel konnen wahrend des Laufens nachgelegt werden.

o Bei Leerlauf kann die Maschine mittels Kippschalter ggfs. ganz abgeschaltet werden.

5.2 Betrieb mit Vorwahlzihler
o Umschaltung zwischen 4-stelligem Vorwahlzdhler und 4-stelligem Zeitrelais

. Bei Verwendung als Vorwahlzihler Umschaltung der Anzeige zur Uberwachung des Summen-
zdhlwerts moglich (8 Stellen)

) Integrierte Vorskalierung fiir den Zahlerbetrieb

. Taktgeber-Zeitfunktion mit einstellbarem EIN/AUS-Verhaltnis zur zyklischen Steuerung fir die
Zeitrelais-Funktion verfiigbar

o Vier lber die Tasten an der Geratefront (Sollwert-Bank) anderbare Sollwerte
o Der Fingerschutz fur die Anschlussklemmen entspricht VDE0106/P100
. Geréatefront entspricht NEMA4/IP66

. Entspricht UL, CSA und IEC Sicherheitsvorschriften und besitzt CE-Zeichen

Version 1.5 10
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5.3 Ablaufdiagramm LC-10

MAAG MERCURE
LC-10
Letter Counter

A

Counter
Mode

A

Dokumente
| einlegen -t

Start
driicken
(Reset, Motor
an)

Zahler
ablesen

Batch
Mode

4

Batch Wert
einstellen

A

Stapel gezahlt
Motor stoppt
IR oder manuell

Dokumente
einlegen

Stapel
gezahlt
Motor
stoppt

A

Zahlerwert
ablesen
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5.4 Funktion und Einstellungen des H7CX Zahlers

Set the basic parameters.

(If the desired 1/0 mode is not listed below or to set all parameters using the front panel keys, perform EE) .
below.)

Key-protect switch

P
OFF
Item OFF ON
1 DIP switch settings Disabled Enabled
s tlt;our:tlngdspeed 3?]::2 ;;\:il Pin 4 Pin5 Output mode
) Nput mode OFF OFF N
E Output mode Refer to the table on the right. ] ON OFF F
6 Output ti 0.5 0.05 OFF ON c
Ulpu? e o8 o8 ON ON K-1
7 Minimum reset signal 20ms 1ms
8 Input selection NPN PNP

Note: All pins are factory-set to OFF.

« When setting functions using the DIP switch, be sure to set pin 1 of the DIP switch to ON.
« DIP switch settings are effective when the power is turned ON again. (Perform DIP switch settings while the power is OFF.)

m The H7CX-ALI-N is a Counter that contains more than one functional counter.
When using the Counter in any mode other than the default mode®, use the following chart to enter
Configuration Selection Mode and set the functions that are suitable to the application.
* The default mode is 1-stage preset counter configuration (2-stage preset counter configuration for 2-stage models).

Note: [EITE) can be performed first, followed by ELTL) -

Hiodd down for 1 5 min.
F Select the function from Table 1 using the [#] (1) Key,

E._

1
(WE] + (=1 £ -
Hold down for 1  min. {:—' Wnt+—nt+—tlint+— bint+—dint+— Ltan ‘—’tﬁfn‘—:}
e e e e e e — (1-slage (2-slage (Total and (Halch {Dual {Twin (Tachometer)
prasal presal prasal counter) countar) counber) countar)
counier) counter)

MNote: The configuration that can be selected depends an the modal.

Diese Einstellungen werden jeweils werksseitig durchgefiihrt!
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m Parameters that cannot be set with the DIP switch are set with the operation keys on the front panel.

Change to Function Setting Mode.

(WEE) 35 min™ For details on operations and display in run mode, refer to page page 20.
. o The display depends on the selected configuration.
RAun mode — unctian
f— | soiing mode
[ 35 minZ

*1 If the mode is switched to the function setting mode during operation, operation will continue.
*2 Changes made to settings in function setting mode are enabled for the first tme when the mode is changed to run mode. Also,
when settings are changed, the counter is reset (present value initialized and output tumed OFF) on returming to run mode.

The characters displayed in reverse video are the default setings.
When performing settings with operation keys only, set pin of the DIP switch to OFF (factory setting).
If pin 1 of the DIP swilch is set 1o ON, the setting items indicated by [ will not be displayed,

— For 6-digit models, only 4] Keys are provided. *2 When Using Dual Counter
_____ | o ________ Displays for 6-digit models are given in parentheses. Operaticn
I 1 r ------------------------ ]
] ! . . o Dhsal count !
| Entm |npu[mgda: » Set the input mode using the =] (=) Keys. i L ML ff | calculating :
’ gp O™ p e Gdob e L o ! fidd | tAbo) |
. u | e B diwn <+ id-R > ld-b +— tid-L « | TSer et count el |
IEEEEEE ittt (UP)  (DOWN) (UPDOWN A) (UPDOWN B) (URDOWN C) ! luaingm:lnhllcw !
1 WooE Mote: Displayed only when Twin Counter Mode is not selected. ! ) 1
“5 Displayed for output modes other than K-2, O, L, and H only. ! I“-'m'—' 5:‘:2 o |
El:.“:ﬂ Oulpul mode  * Set the output made using the (= (iw) Keys. il‘;mﬂm“;“mm s |
(OUTM) N pir s -
n [:—.m.—.s.—.{.—....—.p-:.—.p.—.q.—.g.—.p-?.—.f.—.is.—.;;ﬁﬁJ L DL EEEEREERE R !
l@ My B € R K} P @ A (K2 O L H
6 Di when the input mode is Ud-A, Ud-b, or bd-C. . i e R
T ik dlptayed when the fonion s oot 9 £en e <" "7 Sot each digi using the indiidual 151 () Koys.
——— H | When using as a 2-stage preset counter |
: OUBY | 5ot cach digit using the ind Keys L3 |
| Ol':l.ﬂ Qulput |+ Set each digit using the indvidual = () =l Y apr——
' aon | (OTIM) (_,nn.,_uﬂﬂd_.i ' 050 |ty ©oisiosos) pems |
e i S ! _ Mote: Displeyed only when he |
(0.01 s){0.50 5) (99.99 5) ' e ks G, F, K-, B, |
WiE Note: Dispiayed only when the output mode is C, R, K-1, . Q, A ! e | A, orK2. !
or K-2. =T Omesha Ty |
i ! o i
r | o |okm § T mmemn
' nE 5 Counting +» Set the counting speed using the (= (~]) Keys. i Hatd |iomn D ht :
Y speed C :) ! ispiayec for cutput moses |
.§ J0Hz | (CNTS) A+ G5MHy + ! DLandH !
£ (30Hz) (5 kHz) : The st mode £ KD |
? l NOE | When using as a batch counter i
E — L = Oneshot ("o )
:fn -F' t Resetinput + Set the Reset input signal width using the [ (1) Keys. i ot @‘SE ::::2? L.w‘.g;}_ tgaso'gza E
§| [LVEE spawin (g, 5. T o e Y o
3 RILY (20ms) (1 ms) L Aoz T |
@ l WO
d P Decimal + Set the decimal point position using the (=] (1) Keys.
point position
2 o . e - e ) e
] (No decimal point)  (One digi alter (Two digits after (Three digis ater
1@ decimal point) decimal point) decimal point)
. S o o *7 Sel each digit using the individual =] (%) Kays.
PS [ L Prescale Esa'ﬁd‘ digit using the individual [~ ﬂ!{} Keys. T — i
non | sy 000 |~ [P ~ 99991999991+ ! -t'.‘ﬂe o LR GP—— B
l : (000T)  (1000)  (9.999) (99.939) jocmc - ©ot s ey |
(et ) i S WWECT?K: 3 !
1 = Q A !
'na NP:““J'P";:;E * Set the NPN/PNP input mode using the [#% (+]) Keys. E I \ (a—\ E
Lh d input — = [] th: — 0O i~(HH-9999 « |
Real MO0 (*‘—'P:-;P*" ! aEH' i/ ?'S_em“ (015 O505) ERsE |
(NP ingut) (PNE input) ! oL Mote: Displayed i
1@ E gﬂﬂrmen RKIF_E
"a| r Display color + Set the display color using the [# () Keys.
Lou
ey R {«—.E‘—.;ﬂ.H;..rs-—-r-sﬁa—r-—-r—aﬂa-rﬂg-a.—.i-s .-J
(Red)  (Green) (Orange) (Redgeen) (Green-ed) (Fed-arange) (Orange-red) |(Geas-0Eng| (Dvnge-ge)
I@ Mote: Displayed for terminal-block models (except HTCX-A1111) only.

From next page  To next page
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Topravious  From provious
P page

Function Setting Mode
r-
|
x

a

oo« Make the absolute value sefting and forecast sefling using the &= (%) Keys.

valus satling (ﬁ
(SETM) [5+—+ aF5E

(ABS) (OFST)
Mate: Displayed only when the configuration selection mode is sef fo the 2-stage function &ak,
SE"H,,?“‘,";" « Sal each digit using the individual = () Keys.
R
(1) =]
Mote: 1 to 999999 for 6-digit models
Forecast = Sal aach digit using the individual =] (=) Keys.
ugper il R 2359
(LA (M (ees)

Mote: 1 1o 999995 for &-digit models.
Mate: Displayed anly when the configuration selection mode is set 1o the 2-s1age function fat and a forecast value & sel,

Batch count + 3at each digit using the individual I (=) Keys.
upper limit
(BL-H) G

] (Bang)
Mote: 1 1o 990009 jor G-digil modsls.
Nate: Displayed only when the output mode is sef 1o b ak

)
allocation (4 o gn
(OFF) (0N}
HduD:s;:rla only for AU maodeks,
aF :t;::m?ﬂ?.iﬂ. 2=3,4,5 on: Ouiput 1 =3, 4, 5, Oulput 2 = 12, 13
The numbers are the terminals numbers.
R PTOIEEL ., Sol the key protect level using the B () Keys.

~
(—Imﬂ EP=ga—s EP=-F 4= EP-Y a—s EP=5 4=+ EP-f o EP =] 4"
(KP-1)  (KP2)  (KP3) (KP4} (KPE (KPs)  [KPT)

"8 Sal each digil using the individual (=] [ Kays.

Procedure for Models Other than “-CIWC™ Models

i an'ﬂ % {-.-g ~ 9999 .
- 0 | welue 1 10000 fises]) (5095 1000 fimes) )
i | !
S - E
i on-u MMILT  Motn: Tha mankor vakas is onky displayed. & cannat ba sat i
| Procedure for “4 WI T Models
: = [ 1 i
Colan IH E“H‘n (—--ﬂ ~ 9999 . |
- 3 st e {0 0000 fmeea) {9500 = S000 fimes) '
o i
i - : . )
: DHEFI: 'g;',:mm - - 9999 - :
. g [0 06 i) 0 1000 fwes) !
; () :
I - _r 1 |
Coon @ﬂu !
: 0| vallie Mote: The meonitor valus is orly displeyed. i cannotbo sol. |
i I3 i
: = i z i
\ nnl?t. wﬂ" !
! 0| vaue Mate: The monitor value s only displaped. 1| cannol be sel
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Explanation of Functions

Items marked with stars * can be set using the DIP switch.

Input Mode (£ aka)x

Set increment mode (UP), decrement mode (DOWN), or one of the
incrementdecrement modes (URFCOWMN A, UR/DOWN B, or UF/
DOWN C) as the input mode,

Input modes other than UP or DOWN modes cannot be set using the

DIP switch and so use the operation keys if other modes are required.

(For details on the operation of the input modes, refer to Inpul Modes
and Prasent Value on page page 21.)

Dual Count Calculating Mode ( LAL )

When using as a dual counter, select either ADD (addition) or SUB
(subtraction) as the calculation method for the dual count value.
ADD: Dual count value = CP1 PV + CP2 PV

SUB: Dual count value = CP1 PV - CP2 PV

Output Mode (aliEa)*

Sat the way that control output for the present valua is output. The
possible setings are N, F, C, B, K1, P, Q, A, K-2, D, L, and H.
Qutput modes other than N, F, C, or K-1 cannot be set using the DIP
switch and so use the oparation keys if other modes are required. The
oulpul modes that can be set vary with the model.

(For details on the operation of the output modes, refer to Input’
Output Mode Satfings on page page 22.)

One-shot Qutput Time (gt a)*

Set the one-shot output time (0.01 to 99.99 =) for contral output.
One-shot output can be used only when C, R, K-1, P, Q, A, or K-2 i
selected as the output mode. Qutput imes other than 0.5 s or 0.05 &
cannot be set with the DIP switch and so use the operation keys if
other settings are requirad.

One-shot Qutput 2 Time (akad)*

Set the one-shot output time (0.01 to 99.99 s) for control output
(OuUT2).

One-shol output can be used only when G, R, K-1, P, Q, A, or K-2 s
selected as the output mode. Output times other than 0.5 s or 0.05 5
cannot be sot with the DIP switch and so use the operation keys if
other settings are required.

One-shot Output 1 Time (k- i)

Set the one-shot output time (0.01 to 99.99 =) for control output
{OUTAH).

One-shot output can be used only when D, L, or H is selected as the
output mode.

If the output time is set to 0.00, Hal d is displayed, and outputs are
held.

Counting Speed (LatS)*

Sal the maximum counting speed (30 Hz/S kHz) for GP1 and GP2
inputs together,

If contacts are used for input signals, set the counting speed to 30 Hz.
Processing to eliminate chattering is performad for this setting.

Reset Input Signal Width (cFLE)*

Set the reset input signal width (20 ma ms) for resetireset 1 and total
resetireset 2 inputs together.

If contacts are used for the input signal, set the input signal widih to

20 ms. Processing to ellminate chattering is performed for this setting.

Decimal Point Position (dF)

Decide the decimal point position for the present value, CP1/CP2
prasent values, set value (SV1, 5V2), total count value, and dual
count set value,

Version 1.5

Prescale Value (PSLL)

Pulses input to the counter are converted according to the specified
prascale value.

(Setting range: 0,001 1o 99,999 for 6-digit modeals and 0.001 o 8,999
for 4-digit modals.)

Example: To display the feed distance for systems that output 25
pulses for & feed length of 0.5 min the form ULLLL m:

1. Set the decimal point position to 2 decimal places.

2. Sot the prescale value to 0.02 (0.5 + 25).

ca’
2eo

.
25 pulses

£3

S —

s

5} Ed
]

* Dbserve the following points when setting a prescala value.
Set the set value to a value less than [Maximum countable value
— Prescale value).
Example: If the prescale value is 1.26 and the counting range is
0,000 to 999,999, sat the set value 1o a value less than 998,749
(= 599,998 _ 1 285),
If the sat value is set to a value greater than this, output will not turm
ON.

« Qutput will turn ON, however, if a present value overflow ocours
(FFFFFF or FFFF).

Fm = s s - s s E s s s s s ssssssss==s===== A
|

Note: If the prescale value setting is incorract, a counting arror will
[ occur. Check that the settings are comect before using this
[ function.

NPN/PNP Input Mode (Caad)

Salect either NPM input (no-voltage input) or PNP input (voltage
input) as the input formal. When using a two-wire sensor, select NPN
input.

The same setling is used for all exemal inputs.

For details on input connections, refer to Input Connections on page
page 2,

Display Color (Lol -) (Displayed for terminal block models

(except HFCX-A1101) only.)
Set the color used for the present value,

Output OFF | Output ON’
rkd Red (ixed)
Lrn Green (fixed)
arly Orange (ficed)
v Hed Groen
L-r Grean Red
- Aed Oranga
a-r Orange Red
L-a Grean Orange
a-L Orange Graen

* Outpul 2 for 2-slage modaks.
With the twin counter, output 1 and output 2 will both tum OFF when
the output status is OFF, Either output 1 or output 2 will tum OMN when
the output status is OM.
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Absolute Value Setting/Forecast Value Setting (5EE=)
For the 2 count output mode, an absolute value setting (RbS) or
foracast value setting (oF 5¢) can be set for set value 1.

When a forecast value is set, specify the forecast value setvalue (L.,
the deviation for the set value).

The forecast output (output 1) tums ON when the present value
reaches the forecast valua.

If the forecast set value is greater than or equal to the set value, the
forecast output (output 1) will tum ON as soon as counting starts.

Example: F Moda Count g

Sel vl 2

Sod value 1

o

Conirel oulpul 1 (OUT1) :
—
| |

Conirol output 2 (OUTZ)
If the forecast value seting is used, specify the set value 2 minus the
forecast value setting for set value 1.

ExampIE:FMnde/ Countvake
Sat value d
|mmtm{ml /
Forecas] .
walug ! !
[} / .

Forecast autput (CUT1)

Conbecd oulput (OUT 2

Set Value Upper Limit (5L -H)

Set the upper limit for the set value when it is set in run mode.

The setting can be made from 1 to 2999 for 4-digit models and from
1 to 999999 for 6-digit models.

Forecast Set Upper Limit (PL -H)

Set the upper limit for the forecast set value.

The setting can be madea from 1 1o 9999 for 4-digit modals and from
1 to 999999 for 6-digit modals.

Batch Count Upper Limit (bL -H)

Set the upper limit for the batch count value, The setting can be made
from 1 to 9998 for 4-digit models and from 1 1o 99859949 for 6-digit
maodels,

Output Allocation (oL 5t)

When using an HTCX-AUL-N model as a 2-stage counter, the output
can be flaxibly allocated to either stage 1 or 2.

The transistor output can be allocated to SV and the contact output
to SV2 or vice verse, as in the following tables.

HTCX-AU-N-AUD1-N

Output 1 Output 2

GFF | Transistor (12-13) Contact (3, 4, 5)

on Contact (3, 4, 5) Transistor (12-13)

HTCX-AUSD1-N
Output 1 Output 2
ofFF Transistor (12-13) Transistor with diode (3. 4, 5)
an Transistor wilh diode (3, 4, 5) Transistor (12-13)

Key Protect Level (x 4PL)
Set the key protect level.

Version 1.5

Output ON Count Alarm Set Value (an-R)

Set the alarm value for the output ON count.

The limit can be set to between 0 x 1000 (0 times) and 9993 « 1000
(9,999,000 times). Only the underlined values are set. The alam will
be dizabled if 0 iz sat.

If the total ON count of the output exceeds the alarm set value, E3
will be displayed on the Timer to indicate that the output ON count
alarm value was exceeded. Refer to Sealf-diagnostic Function on page
page 36 for information on the £3 display.

ON Count Alarm Set Values for Outputs 1 and 2 (OUT1
and OUT2) (a~ !/ and a~2A)

Sat the ON count alarm values for the outputs 1 and 2.

The limit can be set to botween 0 = 1000 (0 times) and = 1000
(9,999,000 times). Only the underlined values are sot. The alam will
be disabled if 0 is set.

If the total OM count of instantaneous output 1 or 2 excoads the alam
sot value, E3 will ba displayed on the Timer to indicate that the output
OM count alarm value was exceaded. Refer to Self-diagnostic
Function on page page 36 for information on the £ 3 display.

Output ON Count Monitor Value {on-{)
The monitor value is only displayed. It cannot be sat.
The output ON count will be 1,000 times the displayed value.

ON Count Monitor Values for Outputs 1 and 2 (OUT1 and
OUT2) (an If and anl)

The monitor valua for output 1 or 2 is only displayed. It cannot be sat.
The output ON count will be 1,000 times the displayed value.
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Opetration in Run Mode
/O Functions for Counter Operation

= Set values for each digit as required using the [# {+]) Keys. (# Kay only for 6-digit models.)
B

I\—&EH JHEHJH'{HSHEH":HBHE!—"’

1-stage Preset Counter Total and Preset Counter Dual Counter
E Present value | l
L 8 Set value E “+—— Present value 3 Dl count value
- {-r— Setvalue 1 Dual count
Preset Counter with . = sal valug
ute Value Setting (0 J' (st l
l ﬂ‘*— Toakal count vake: 3 CP present value
E-— Present value - P CP2 present value
- D Sat value 1 L L
= J.IE = Prosent Valno/Set Valee " Shoms the sum of the GP1 present vakue and
Same as 1-stage prasel counter. sum 1pre e
nl CP2 present value when the dual count
Ly Fresentwalie = Total Count Value calculaling mode is ADD and shaws the value
w.  Dd— Setvales Shows the present tolal count value. obtained by subtracting the GP2 prasant
value from the CP1 present value when the
I dual count calculating moda is SUB.
+ Present Value « Dual Count Set Value
Shows the presant count value. Set the dual count sel valua,
= Sel Values (Sel Value 1 and Set Value 2) Batch Counter When the dual count value reaches the dual
Sal the set values. count set value, signals are output according
When the present value reaches the set value (set l to the specified output mode.
value 1 or set value 2), a signal is oulpul according mnl . « CP1/CP2 Present Value
ta the spacified output mode. | Presentvalue Show the present count values for GP1 and

u o Sel value P2 present values respactivaly.
2-stage Preset Counter with 5
Forecast Value Setting
1 B = Batch count valus Twin Counter
E Presant value - = Batch count st valus
a7 Selvalue o MLl Present value 1
= Present Value/Set Value o
IE Same as 1-stage preset counter. o O Setualue 1
* Batch Count Value 3 =
B-— Present value Shows the number of limes the count has been T L
pletad for the prasent valua.
. D4 Fomecast Set Value om n. .
= + Batch Count Set Value ) Prosent value 2
I Sat tha batch count sat valus. Lt setvake2
+ Present Value ‘When the batch count value reaches the batch
Shows the presant count value. count sel value, balch output (OUT1) lwums ON.
» Sel Values » Pregent Values 1 and 2
Sat the st values. Shows the present count value 1 or 2,
= Forecast Set Value « Sot Values 1 and 2
Sal the deviation lor the set value. Setting for present valus 1 or 2.
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6 Wartung— und Serviceanleitung

Die Maschine ist nach Gebrauch mit der Schutzhiille zu decken, damit die Gum-
miteile durch dussere Licht-, Sonnen— und Wérmeeinfliisse geschiitzt bleiben!

Der Netzstecker ist vorgéngig aus der Steckdose oder von der Maschine zu
ziehen (nur am Netzstecker ziehen, nie am Netzkabel!)

Dies ist zu befolgen bei:
) Offnen bzw. Abschrauben der Elektro-Verschalung fiir Wartungsarbeiten.

o Ersetzen der Feinsicherung in der Netzanschlussbuchse (Feinsicherung 5 x
20 mm, 230 VAC / 800 mA oder 115 VAC / 1.6 A). Diese befindet sich in der
Netzanschlussbuchse.

o Reinigung- und Wartungs-Arbeiten
o Beschddigungen am Netzkabel (immer sofort zu ersetzen)

o Kurzschliissen und anderen elektrischen Defekten (wenden Sie sich hierbei
an die zustandige Fachperson oder an eine autorisierte Vertretung)

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden. Fiir Wartung und Repara-
tur wenden Sie sich bitte an die zustédindige Vertretung. Durch nicht fachgerecht
durchgefiihrte Reparaturen oder Wartungen kénnen erhebliche Gefahren fiir
den Benutzer entstehen!

6.1 Reinigung

Das Transportband ist von Zeit zu Zeit auf der Aussenseite mit einem Reinigungsmittel mittels eines
fuselfreien Lappens zu reinigen.

Somit wird eine gute Adhdsion und folglich liickenloser Briefumschlag oder
Dokumententransport gewdhrleistet!

Version 1.5 18
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6.2 Ersetzen des Transportbandes

1. Formatschieber (links) entfernen, vorne links M5x18 Randelschraube leicht I16sen.

2. Auffangkasten (rechts) entfernen, Riickseite 2xM6 Randelmutter, 2xM6 Federscheiben und 2x
M6 Carosseriescheiben entfernen.

3. Bassin entfernen (grosser Sterngriff M10 rechts l6sen)

4, Bei Trennwand die Federdruckplatte mit Trenngummi und Abgleitzunge 16sen und entfernen.

5. Bei Frontwand links M5x20 Schraube plus U-Scheibe M5 |6sen (ca. 6-8mm).

6. An Frontwand 2 Stiick M6x16 Schrauben links und rechts zuerst |6sen (links: durch Loch oben
in Seitabdeckung, rechts bei Auffangkasten).

7. Frontwand leicht nach vorne kippen, Seitenabdeckung links entfernen.

8. Frontwand-Schrauben M6x16 plus Carosseriescheiben komplett entfernen und Frontwand

gegen vorne herausziehen.

9. Zahnriemen rechts Gber Motor-Pully mit etwas Kraftaufwand im Uhrzeigersinn abziehen.

10. Transportband wechselseitig gegen vorne (iber Antriebswalzen abziehen.

11. Neues Transportband zuerst rechts tGiber Antriebswalze ca. 5 cm aufziehen, dann links Gber
Walze fiihren, wechselseitig nach hinten treiben, bis das Band am Rand der Bandwalzen ist,
danach rechts hinter Antriebs-Pulley Transportrollen anheben wegen Federdruck (Platz belas-
sen fiir Zahnriemen)

12.  Zahnriemen an Walzen-Pully rechts einhangen (im Gegenuhrzeigersinn in Pully-Nut drehen)

13. Frontwand einschieben (Stitzrollen unter das Band)

14. 2 Stk. M6x16 Schrauben fixieren, links mit 3 Carosseriescheiben, rechts mit 1 Carosserieschei-
be unterlegen, noch nicht voll anziehen!

15. Frontwand leicht nach vorne kippen, Seitenabdeckung links wieder einhdngen.

16. Frontwand links und rechts mit M6x16 kraftig anziehen.

Darauf achten, dass Frontwand gerade zum Chassis steht und die Seitab-
deckung biindig zur Front ist!

17. Trennwand beidseitig mit je 2x M4x10 Torx-Schrauben und U-Scheibe M4 anschrauben.

18.  Abgleitzunge, Trenngummi und Federdruckplatte an Trennwand montieren, Randelschraube
M4 mit U-Scheibe M4 in der gewiinschten Position (1-2-3) fest anziehen.

19. Formatschieber in Schiebflihrung einschieben und beidseitig mit je M5x18 Randelschrauben
fixieren.

20. Auffangkasten mit je einer Carrosseriescheibe M6, Federscheibe M6 und Randelmutter M6
auf der Riickseite montieren.
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6.3 Einstellung und Abstimmung des Transportbandes

Der seitliche Ablauf des Transportgummibandes auf seinen beiden Bandwalzen ist regulierbar
mittels der beiden Schlitzschrauben an der Riickwand. Durch Drehen dieser Schrauben wahrend des
Laufens nach rechts, so lauft das Band entsprechend nach vorne. Durch Drehen dieser Schrauben
wahrend des Laufens nach links, so lauft das Band entsprechend nach hinten.

Das Transportband ist wahrend des Betriebs richtig reguliert, sofern seine vordere Kante biindig mit
den vorderen Kanten der beiden Bandwalzen verlauft.

6.4 Ersetzen der Transportrollen-Gummiringe

Je nach Abnutzungsgrad sollten diese Gummiringe der Transportrollen regelmassig ausgewechselt
werden. Immer alle 5 Gummiringe gleichzeitig ersetzen!

Diese Gummiringe kdnnen einfach und von Hand von den Transportrollen abgezogen resp. aufgezo-
gen werden.

6.5 Ersetzen des Trenngummis

Je nach Abnutzungsgrad sollte der Trenngummi regelmadssig ausgewechselt werden. Immer zusammen
mit der transparenten Kunststoffzunge ersetzen!

Der Trenngummi wird durch I6sen der Randelschraube am Seitenblech entfernt.

Beim Einsetzen ist darauf zu achten, dass die transparente Kunststoffzunge zuerst
eingesetzt wird.
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6.6 Ersetzen des Kaltgeratesteckers

Der neue Kaltgeratestecker besteht aus der Netzkabelbuchse, dem Sicherungselement (integriert)
und dem Haupt-Ein/Ausschalter (250V/10A)

Zum Demontieren und Ersetzen des Schaltelementes miissen zuerst die Flach-
steckhilsen abgezogen werden. Danach den Kaltgeratestecker von der Innen-
seite herausdriicken (Einschnapp-Laschen etwas zusammen driicken).

6.7 Wartung des Motorantriebs

Der Motorantrieb ist grundsatzlich wartungsfrei! Der Antrieb verfiigt Gber eine automatische Rie-
menspannung und Sicherheitskupplung.

Sollte der Motorantrieb defekt sein, muss moglicherweise der Motor oder Zahnriemen ersetzt wer-
den!

Wenden Sie sich hierbei an die zustéindige Fachperson oder autorisierte
Vertretung!

6.8 Ersetzen der Sicherung

Die Sicherung befindet sich im Kaltgeratestecker. Mit einem feinen Schraubenzieher die Abdeckung
herausklappen. Die defekte Sicherung herausziehen und neue Sicherung entsprechend dem Typen-
schild einsetzen (Feinsicherung 5 x 20 mm, 230 VAC / 800 mA oder 115 VAC/ 1.6 A).

Eine Ersatzsicherung befindet sich bei Auslieferung im Sicherungsmodul des
Kaltgeratesteckers. Bitte beachten Sie, dass die dussere Sicherung die Ersatz-
sicherung und die innere Sicherung die eingesetzte Sicherung ist!
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7 Verschleiss— und Ersatzteile

Artikel Nr. Bezeichnung Anzahl
251 Transportband 1
252 Trenngummi mit Gleitzunge 1
257 Gummiring breit, 30x37mm D=19.5mm - 0.8mm stark 5
258 Gummiring schmal 1
356 Kaltgeratestecker und Ein/Ausschalter schwarz, 250V/10A mit Siche- 1

rungshalter

527 Permanent-Gleichstrommotor 24VDC ohne Pully, 5000 min-1, 40W, 1
IP44, mit Schutzleiter und angebautem Einfach-Schneckengetriebe.
Uebersetzung 10:1, 900 Ncm

529 PWM DC Power Controller 9-28V, 10A max. 1
530 150W Netzgerat, Ua: 24V/6.5A 1
531 Kohlebiirste 5/6 mm mit Feder (Set a 2 Stk) 1 Set
533 Signal-LED blau, 24VAC/DC 1
693 Stapelwinkel universal zu allen Auffangkasten 1
653 Formatschieber mit justierbarem Winkel 1
99830 H7CX-AD-N OMI LCD Vorwahlzéihler/Zeitrelais 1
990/SP Ersatzteile Set 1 Set

8 Entsorgung

Nicht mehr verwendbare Briefzahlmaschinen sollen nicht als ganze Einheit, sondern in Einzelteilen
und nach Art der Materialien demontiert und recycelt werden. Nicht recycelbare Komponenten
miissen artgerecht entsorgt werden.
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9 Technische Daten
Eingangsspannung:

Standby:

Nennleistung:

Abmessungen (inkl. Formatschieber):
Gewicht:

Stapeloption (fur ineinander gestapelte
Briefumschlage)

Lange Auffangkasten:
Max. Durchlaufbreite der Dokumente:
Max. Durchlassdicke:

Batch-Zahler (integriert):

Zahlgeschwindigkeit fix (C6/5):
Lange Netzkabel:
Funkentstort:

Zulassung:

Produkt-Garantie:

Zubehor (inkl.):

Applikationen:

90...132VAC/60Hz und 180...264VAC/50Hz
18 Watt / 80 mA

91 Watt / 400 mA (max.)

1110 (max.) x370x 370 mm (Lx T x H)
24.2 kg

Standard

382 mm Standard
250 mm (B5/B4, C6/5, C4)
10 mm

LCD Vorwahlzdhler/Zeitrelais mit roter 7-
Segmentanzeige und integriertem EEPROM

12000 Einheiten pro Stunde
2m

nach EU-Norm

CE

2 Jahre

Schutzhiille, Ersatzsicherung, Bedienungsanleitung

Abzahlen von Briefen und Dokumenten aller
Art nach Vorgabe des Sollwertes.

Auszdhlen von Abstimmtalons, Wahlzettel etc. mit
Papierdicken von min. 80g/m?2.

Im Interesse der technischen Weiterentwicklung sind Konstruktions— und Ausfiihrungséanderungen an

der Dokumenten— und Briefzdhlmaschine vorbehalten.
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